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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Vcrfahren zum Reinigen von 
Aibeitsmaschinen duicb Beseitigen von Staub- und andeico 
Partikeln, insbesondere von Tabak-, Papier- undLeimresten 
in Veipackungsmaschinen fur die Tabakindustrie. Weiterhin 
betrifft die Erfindung eine Arbeitsrnaschine bzw. cine Yer- 
packungsmaschine. 

Bei dem Betrieb Leistungsfahiger Arbeitsmaschinen, ins- 
besondere Verpackimgsmaschinea, ist die Reinigung ein be- 
sooderes Problem. Zum einen ist eine wirksame Reinigung 
fur die einwandfreie Funktioa der Maschine von groBer 
Wichtigkeit Turn anderen sollen dnich die notwendigen 
ReirdgungstnaBnahrnen keine unerwunschten oder unn6ti- 
gen Stillstandsphasen der Maschine hingenommen werden. 
Besonders bei den aufwendigen Verpackungsmaschinen der 
Tabak- und Zigarettenindustrie ist die Reinhaltung der Ma- 
schine wegen des betrachtlichen Anf alls von CIabak-)Stanb, 
Papierfasem und Leimresten besonders schwierig. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, MaB- 
nahmen fur eine leistungsfahige Reinigung von Aibeitsma- 
schinen, insbesondere Verpackungsmaschinen, voizaischla- 
gcn, die eine zuverlassige, wirtschaftiiche Reinigung ge- 
wahrleisten. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist das erfindungsgemaBe 
Verfahien dadurch gekennzeichnet dafi wahrend desBetde- 
bes oder nach dem Abschalten der Arbeitsrnaschine bzw. 
Verpackungsmaschine und vorzugsweise nach dem Leer- 
fahren derselben F^tstofrpartikel durch Blasluft und/oder 
durch Absaugen und/oder durch Vibrationsbewegung von 
Maschinenteilen, Gehausen etc. und/oder durch mechani- 
sche Einwirkung, wie Abbursten, Abschabcn usw. beseitigt 
weiden. 

Bei der erfindungsgemaBen Losung werden demnach be- 
triebsbedingte Stillstandszeiten der Maschine, z. B. nach 
Beendigung einer Schicht, fur den Reinigungsvorgang ge- 
nutzt Die Reinigung einzekter, besonderer Aggregate kann 
aber auch wahrend des normalen Betriebs der Maschine 
durchgefuhrt weiden, wenn namlich bestimmte Reinigungs- 
vcrfahren oder -organe auch wahrend des Betriebes der Ma- 
schine arbeiten konnen. 

Wenn es sich bei der Maschine urn eine Verpackungsma- 
schine handeit, wild diese zunachst leergefahren. Danach 
weiden Reinigungsverfahren und -organe wirksam Diese 
fuhren an ausgewahlten Bereichen der Maschine notwen- 
dige bzw. vcrteilhafle Reinigungsmafinahmen durch. Die 
Arbeitsschritte und die eingesetzten Arbeitswerkzeuge sind 
nach der Art der ortlich auftretenden Verunreinigungen aus- 
gewahlt Staubartige, lose Partikel werden durch Blasluft 
und/oder Absaugen beseitigt An Qrganen festsitzende Sub- 
stanzen, insbesondere Leim, werden durch mechanise he 
Reinigungswerkzeuge, wie Bflrsten, Schaber oder derglei- 
chen beseitigt Die Reinigungsverfahren und -werkzeuge 
weiden selbsttatig nach dem Leerfahien der Maschine oder 
von Teilen derselben betatigt 

Weitere Einzclhdten der Erfindung beziehen sich auf be- 
sondere, vorteilhafte Beispiele fur Reimgungsverf ahren und 
-Organe im Zusammenhang nrit einer Verpackungsma- 
schine fur Zigaretten oder dergleichen. Entspiechende Aus- 
fuhrungsbeispiele weiden nachfolgend anhand der Zeich- 
nungen naher erlautcrt Es zeigU 

Fig, 1 einen leilbereich einer Z3garetten-\ferpackungs- 
maschine in schematise her Seitenansicht 

Ftgr 2 einen Bereich der Verpackungsmaschine gemaB 
Fig. 1 im Querschnitt, bei vergroBertem MaBstab, 

Fig, 3 ein Reinigungsaggregat auf der Grundlage voa 
Blasluft im Grundrifi, 

Fig. 4 ein Ausfuhrungsbeispiel fur ein mechanisches Rei- 



nigungsorgan in Seitenansicht 

Fig. 5 die Einzelheit gemaB Fig. 4 in Draufsicht gemaB 
PfeilV, 

Fig. 6 ein wed teres Ausfuhrungsbeispiel fur ein mechani- 
5 sches Reinigungsorgan in Seitenansicht 

Die in den Zeichnungen dargestellten AusfUhrungsbei- 
spiele beziehen sich auf eine Verpackungsmaschine fur Zi- 
garetten, und zwar konkret fur die Herstellung von Zigaret- 
tenpackungen 10 des Typs Weichbecher. In Fig. 1 ist die 
to Aferpackungsmaschine in ihrer Gesamtheit vereinfacht dar- 
gestellt Im einzelnen ist diese \feipackimgsmaschinc bzw. 
sind Einheiten derselben dargestellt und beschrieben in 
US 4 750 607 und DE 196 44 079.3. 

Bei der Verpackungsm a sc hi n e gemaB fig. 1 weiden ei- 
15 nem Zigarettenmagazin 11 Zigarettengruppen 12 entnom- 
mea und an Taschen 13 einer Tascbenkeae 14 ubergeben. 
Die Zjgaiettengruppen 12 werden durch die Taschenkette 14 
einem Faltrevolver 15 zugefuhrt Im Bereich desselben wer- 
den die Zigarettenpackungen 10 weitgehend gefertigt nam- 
20 lich durch Fallen eines InnenzuschniUs aus Stanniol oder 
Papier und einer becherformigen Aufienumhullung 16 aus 
Papier oder dergleichen. 

Die soweit fertiggestellten Zigarettenpackungen 10 wer- 
den von dem Faltrevolver 15 fiber einen Zwischenrevolver 
25 17 einem Trockenrevoiver 18 zugefuhrt Im Bereich dessel- 
ben wird die Zigarettenpackung 10 mit einer Banderole 19 
versehen. Die soweit erganzte Zigarettenpackung 10 wild 
einem Abforderer 20 ubergeben. Dieser fordert die Zigaret- 
tenpackungen 10 einer weiteren Bearbeitung zu, namlich 
30 insbesondere einem Folienpacker zum Anbringen einer au- 
Beren Folienumhullung. 

Bei einer langeren Betriebsunterbrechung wild die Ver- 
packungsmaschine ublicherweise leergefahren. Die Zirnihr 
von Zigarettengruppen 12 zur laschenkette 14 wird unter- 
35 brochen. Die noch aufgencmunenen Zigarettengruppen 12 
werden durch alle Stationen der Vea^ackimgsmaschine hin- 
durchtransportiert, bis sie als feitige Zigarettenpackung 10 
aus der Verpackungsmaschine austreten. 

Nach AbschluS des Leerfahrens - oder ggf. auch bereits 
40 wahrend des Betriebes der Verpackungsmaschine - werden 
an ausgewMhlten Bereichen und Aggregaten Reinigungs- 
maBnahmen durchgefuhrt 

Ein wichtiger Bereich furdieBeseitigung von Ablagerun- 
gen ist das Zigarettenmagazin 11. Dieses besteht aus mebre- 
45 ren Schachtgruppen 21 und diese jeweils aus mehieren 
Schachten, in denen die Zigaretten in Reihen ubereinander 
positioniert sind (Fig. 2). Weitere Einzelbeiten des Zagaret- 
tenmagazins U ergeben sich aus US 4 750 607. 

Die Zigarettengruppen 12 weiden jeweils unten aus einer 
50 Schachtgruppe 21 ausgeschoben, und zwar durch horizontal 
bin- und herbewegbarc Schieber 22. An der Austrittsseite je- 
dex Schachtgruppe 21 ist eine auf- und abbewegbare PreBta- 
sche 23 angeordnet Eine Zigarettengruppe 12 wird in die 
Prefitasche 23 eingeschoben. Diese druckt die Zagaretlen- 
53 gruppe 12 leicht zusammen, so daB sie fiber ein Mundsnlck 
24 in eine Tasche 13 der Taschenkette 14 eingeschoben wer- 
den kann. Die Prefitasche 23 ist zu diesem Zweck auf- und 
abbewegbar. hi einer obeien Stellung (nicht gezeigt) wind 
die Zigarettengruppe 12 aus dem Zigarettenmagazin 11 bzw. 
60 aus der Schachtgruppe 21 aufgerrammen, und zwar durch 
den Schieber 22. Danach wird die Prefitasche 23 abgesenkt 
auf das Niveau der laschenkette 14, namlich eines unteren 
Fcrdertrums dieser Taschenkette 14. Ein untemalb der 
Schachtgruppe 21 hin- und herbewegbarer StdBel 25 schiebt 
65 die Zigarettengruppe 12 aus der PreBtasche 23 aus, durch 
das Mundsnlck 24 hindurch und in eine Tasche 13. 

Im Bereich des Zigarettenmagazins U, insbesondere im 
Bereich der PreBtasche 23 und im Bereich der Obergabe der 
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Zigarettengruppen 12 an die Ibschenkette 14 ist ein be- 
trachtlicher Anfall an Staub und vor allem an labakresten 
unvcnneidbax. A us diesem Grunde ist in diesem Bereich 
cine standig laufeodc Staub- bzw. Partikelbcsciligung vor- 
gesehen. 5 

Bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist im Bereich 
des maxunalen Staub- und Partikelanfalls eine Auffang- und 
Absaugeinrichtung vorgesehen. Untertaalb der PteBtascbe 
23 bzw. der Taschenkette 14 ist ein trichterffcmriger Auf- 
f angbehalter 26 angeordnet, in den die in diesem kritischen 10 
Bereich anfallcodcn Partikel durch Eigengewicht fallen. Zu- 
sStzlich wird hier ein Absaugeffckt erzeugt, und zwar durch 
ein Saugrohr 27. Dieses ist hier im unteren Bereich des Auf- 
fangbehalters 26 angeordnet, in Langsrichtung desselben 
verlaufend. Das Saugrohr 27 ist an eine Unterdruckquelle u 
angeschlossen und fuhrt zu einem zentralen Abfallbehaltec 

Eine weitere MaBnahme besteht darin, Staub, labak und 
andere Partikel durch Blasluft zu beseitigen, und zwar ins- 
bcsoodere von horizontalen oder annahemd horizontalen 
H«hen. BddemBeispid derFlg.2istunterhaIbdesZiga- 20 
rettenmagazins 11 eine hoxizontale FlMche 28 gebildet Da- 
bei kann es sich um die Oberflache eines Ibils eines Maschi- 
nengehSuses 29 faandeln. Tabak und Staub sinken auf die 
FISche 28 und werden im vorliegenden Falle von dieser 
durch Abblasen beseitigt Zu diesem Zweck ist auf der FlaV 25 
che 28 mindestens ein Blasorgan angeordnet, namlich eine 
Biasduse 30, 31. Je nach GroBe der Flache 28 sind mehrere 
im Abstand voneinander angeordnete Blasdfisen 30, 31 vor- 
gesehen (Fig. 3). 

Die Blasdiisen 30, 31 sind so ausgebildet, daB sie einen 30 
flachen, in horizontal er Ebene aufgefacherten Blasstrahl 32 
erzeugen. Die Blasdiisen 30, 31 sind zu diesem Zweck vor- 
zugsweise als Schlitzdiisen ausgebildet mit einer schlitzfor- 
migen DiisenSfF hung von etwa 1 mm Hdhe. Den Blasdiisen 
30, 31 wird Blasluft fiber eine nicht naher gezeigtc Luftlei- 33 
tung zugefUhrt, die tiber einen AnschluB 33 mit der Biasduse 
30, 31 verbunden ist, und zwar auf der zur Scblitzdiise ge- 
genttberliegenden Seite. Die flache Schlitzdttse ist unnndel- 
bar fiber der zu rednigenden Flache 28 angeordnet. Die Stro- 
mungscharakteristika des Blasstrahls 32 sind so gewahit, 40 
daB eine laminare Stromung gegeben ist 

Die von derartigen Flachen 28 oder anderen Gegenstan- 
den abgeblasenen Partikel konnen in den freien Bereich ne- 
ben einer Maschine gelangen oder durch Sarnmelorgane 
aufgefangen werden. Bei dem Beispiel gemMB Kg. 2 ist der 45 
Aufiangbehalter 26 unmittelbar neben dem Gehause 29 
bzw. neben der Flache 28 positioniert, derart, daB die abge- 
blasenen Partikel in den Auffangbehalter 26 gelangen und in 
der beschriebenen Weise abgefuhrt werden. 

fig. 4 und 5 zeigen ein Beispiel fur die rnechanische Be- SO 
seidgung von Verunreinigungcn. Als Beispiel ist ein Teilbe- 
reich des Faltrevolvers 15 gezeigL Dieser ist langs des Unv 
fangs mit in Abst&nden voneinander angeordneten Aufhah- 
men fur Verpackungsmaterial und Packungsinhalt versehen, 
namlich mit Falidornen 34. Es handelt sich dabei um lang- SS 
gestreckte, im Querschrdtt rechteckige Hohlkdrper nut dfln- 
nen Wandungen, Auf deren Aufienseite werden Zuschnitte 
zur Bildung der Zigarettenpackung 10 gefaltet, insbeson- 
dere auch die AuBenumhuUungen 16. In tangentialer Ebene 
und ruckseitig flber die Faltdome 34 hinwegragende Faltlap- fio 
pen, namlich ein Innenlappen 35 und ein AuBenlappen 36, 
werden gegen eine riickwartige Seitenflache des Faltdoms 

34 gefaltet, derart, daB der AuBenlappen 36 den Innenlappen 

35 teilweise Oberdeckt Die beiden Faltlappen, namlich In- 
nenlappen 35 und AuBenlappen 36, werden dabei durch 
Klebung miteinander verbunden. Leim wird zu diesem 
Zweck auf die radial nach auBen gericbtete Seite des Innen- 
lappens 35 vor dem Fatten aufgebrachL 



Die Verarbeitung von Leim im Bereich schnellaufender 
Aggregate fHhrt notwendigerweise zu Ablagerungen von 
Leim auf Organen. Fig. 4 zetgt einen kleinen Ausschnitt des 
Faltrevolvers 15 im Bereich aufeinanderfolgender Falldorne 
34. Die Lappen 36 und 36 werden durch Faltorgane gefaltet. 
Fur den an der radialen Innenseite Uegenden AuBenlappen 
36 ist ein winkelfQrnriges, schwenkbares Faltorgan 37 vor- 
gesehen. Der Faltbereich besteht aus zwei im rechten Win- 
kel zueinander angeordneten Faltschenkeln 38, 39. Diese er- 
fassen den Faltlappen, namlich AuBenlappen 36 und drilk- 
kcn ihn gegen die RQckseite des Faltdoms 34. Im AnschluB 
an den Faltvorgang wird die Fallstellung der Lappen 35, 36 
durch einen Andrfkkhebel 40 fbdert 

Das Faltorgan 37 bzw. dessen Faltschenkel 38, 39 sind . 
wegen Qberschneidender Bewegungen mit anderen Organen 
kammartig ausgebildet, bestehen namlich aus einer Mehr- 
zahl von winkelforrnigen Stegen 41. Mehrere im Abstand 
voneinander angeordnete, ftbereinstimmend ausgebildete, 
namlich winkelformige Stege 41 biiden das Faltorgan 37 
bzw. dessen Faltschenkel 38, 39. 

Aufgrund der Funktion des Faltorgans 37 sind Ablage- 
rungen von Leimresten an dem Faltorgan 37, namlich an den 
Faltschenkeln 38, 39, unvermeidbar. Die LeimrQckstande 
werden durch ein Reinigungsorgan beseitigt, namlich durch 
einen Leimschaber 42. Dieser befindet sich in einer dem 
Faltrevolver 15 zugeordneten Reimgungsstation, Die Reini- 
gung der Faltorgane 37 wird wahrend einer Phase des takt- 
weisen Antriebs des Faltrevolvers 15 durchgefUhrt Ein takt- 
weiser Antrieb des Faltrevolvers 15 kann aus anderen Griin- 
den im Zusammenhang mit dem Leerfahren der \ferpak- 
kungsmaschine erforderlich sein. Naheres hierzu ergfbt sich 
aus DE 196 52 2102. Wahrend des Stillstands des Faltre- 
volvers 15 tritt das Reinigungsorgan, namlich der Leimscha- 
ber 42, in den Bereich zwischen aufeinanderfolgeDden Fali- 
dornen 34 ein und bearbeitet bzw. reioigt das sich in einer 
zurQckgezogenen Stellung befindende Faltorgan 37. Dieses 
ist aber dabei so angeordnet, daB ein Faltschenkel 39 im we- 
sentlichen horizontal und der andere Faltschenkel 38 quer, 
also vertikal gerichtet ist Der Reinigungsvorgang wild 
durch annahemd radial gerichtete Reinigungsbe wegung des 
Leimschabers 42 vollzogen, namlich in Richtung zum Falt- 
organ 37 und zuruck in die Ausgangsstellung gemMB Fig. 4 
(ausgezpgene Linien). Bei diesem Reinigungstakt gleitet ein 
schrag abgewinkelter Schaberschenkel 43 auf den zugekebr- 
ten Flachen der Faltschenkel 38 und 39 enttang. Eine Kante 
44 bewirkt dabei die Reinigung vor allem des horizontalen 
Faltschenkels 39, der bedm Faltvorgang an den beleimten 
Bereichen der Zuschnitte anliegt 

Ein Beispiel fur eine rnechanische Reinigungsbearbei- 
tung ist auch in Fig* 6 gezeigt. Es geht um die Reinigung ei- 
nes dem Faltrevolver 15 zugeordneten Aggregats, konkret 
eines Leimaggregats 45. Dieses Leimaggregat 45 dient zum 
Auftragen von Leim auf den Zuschrdtt der AuBenumhullung 
16, und zwar auf den beschriebenen Innenlappen 35. 

Das Leimaggregat 45 ist in einer Leimstation ortsfest au- 
Berhalb des Drehbereichs des Faltrevolvers 15 positioniert. 
Zum Aufhringen von Leim auf die Zuschnitte wild das 
Leimaggregat 45 in eine Arbeits stellung bewegt In dieser 
sind am Leimaggregat 45 angeordnete Leitndusen 46 unmit- 
telbar benachbart zum Zuschnitt bzw. zum Innenlappen 35 
angeordnet, so daB in Abstimmung mit der Bewegung des 
Faltrevolvers 15 Leim auf den Innenlappen 35 aufgebracht 
werden kann. 

Das Leimaggregat 45 ist an einer Stellmechanik 47 ange- 
bracht, die von einem Druckmittelzylinder 48 betStigt wird. 
Weitere Einzelheiten iiber Aufbau und Arbeits weise des 
Leimaggregats 45 ergeben sich aus DE 196 48 445.6. 

In einer zurQckgezogenen, vom Faltrevolver 15 entfern- 
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ten Position, namlich einer Wartestelliing gemafl Fig. 6, 
wird das Leimaggregat 45 ciner Rekdgung unterzogcn. Zu 
diesem Zweck ist ortsfest in der Wartestellung cin Rcini- 
gungswerkzeug vorgesehen, das im Berrich dcr Leimdusen 
46 wirksam wild. Es handelt sich dabei urn eine B Urate 49, 
und zwar urn eine zylindrische, drebend angetriebene Burste 
49. Diesc ist so positioniert, daB sich die ggf. mehreren 
Leimdusen 46 in einer Reinigungsstellung (strichpunktiert 
in Fig. 6) am Umfang der Biirste 49 be fin den. Durch Bewe- 
gung, namlich Rotation der Biirste 49, werden die Lekndii- 
sen 46 und etwaige VerschiuBorgane 50 im Bereich der 
Leimdusen 46 gereinigt 

Die Bursts 49 ist im Bereich eines Aiifiangbehalters 51 
angeordnet Die von dem Leimaggregal 45 bzw. den Leirn- 
dusen 46 abgenonrmenen Verunreinigungen bzw. Leimreste 
gelangen in den wannenartigen Auffangbehalter 51. Dieser 
dient zugleich als Auffangbehalter fur probe weise vom 
Leimaggiegat 45 abgegebene Leimportionen in der Warte- 
stellung, namlich insbesoodere vor Ruckfiihrung in die Ar- 
beitsstellung. 

Mechanische und poeumatische ReinigungsmaBnahmen 
konnen miteinander gekoppelt werden. 

Teile der Verpackungsmaschine, insbesondere flachige 
Beitdche, wie Gehause 29, Abdeckungen etc, sind mit im 
einzelnen nicht gezeigten, handelsQblichen VTbrationsgene- 
ratoren versehen, die wahrend des Betriebs der Verpak- 
kungsmaschine oder wahrend einer Stillstandsphase 
Schwingungen der Gehause 29, Abdeckungen etc erzeu- 
gen, derart, daB vor allem von leicht geneigten FLacben Par- 
tikel entfernt werden. 
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Patentaiispruche 

L0 

1. Yerfahren zum Betrieb von Arbdtsmaschinen, ins- 
besondere von Vnpackungsmaschiinen der Tabakindu- 
strie, dadurch gekennzekhnei, daB die Arbeiisma- 
schinen oder leile derselben walirend des Betriebes 

15 oder nach dem Abschalten der Arbeitsmaschine und 
vorzugsweise Leerfahren derselben gereinigt werden, 
insbesoodere durch Beseihgen van Staubpartikeln, lh- 
bak-, Papier- und Leimresten, vorzugsweise durch 
Blasluft und/oder durch Absaugen und/oder durch Vi- 

20 brationsbewegung von Maschinentcilen, Gehausen etc. 
und/oder durch rnechamscbe EnwLrkung, wie Abbur- 
sten, Abschaben oder dergleichen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
nct, daS in Bereichen erhOhten Anf alls von Verunreini- 

25 gungen, insbesondere Staub, labakresten etc., edne lo- 
kale Absaugung und/oder ein lokales Wegblasen der 
Verunreinigungen erfolgL 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB flachige Bereiche der Maschine, insbe- 

30 sondere Gehause, Abdeckungen etc. durch Blasluft ge- 
reinigt werden, insbesondere durch einen in der Ebene 
der flachigen Teile gerichteten, vorzugsweise facher- 
formigen Blasstrahl (32). 

4. \erfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren 
as Ansprflche, dadurch gekennzeichnet, daB walirend der 

Arbeit der Maschine durch Eigengewicht nach unten 
Mlende Staub-, Tabak- oder andere Partikel unmittel- 
bar aufgefangen und beseitigt, insbesondere abgesaugt 
werden. 

40 5. Arbeitsmaschine, insbesoodere Verpackungsma- 
schine, dadurch gekennzeichnet, daB einzelnen Berei- 
chen der Maschine Reimgungsorgane zugeordnet sind, 
vorzugsweise Blasluft erzeugende Organc, wie Blasdfl- 
sen (30, 31), Saugorgane, mechanische Reinigungsor- 

45 gane, wie Bursten, Schaber, Kratzer etc. 

6. Arbeitsmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf bzw. an flacrjerffomigen Berei- 
chen der ArbritsmascMne, insbesondere Gehausen, 
Verkieidungen etc., ggf. mehiere Blasdusen (30, 31) 

SO angeordnet sind, die standig oder von Zeit zu Zeit einen 
Blasstrahl (32) in der Ebene der zu reinigenden Flfiche 
erzeugetL 

7. Arbeitsmaschine nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB wahrend des Betriebes anfallen- 

SS der Staub und andere Partikel, insbesondere Tabakpar- 
tikel, unterhalb des Arbeitsbereichs gesammelt wer- 
den, vorzugsweise durch einen Auffangbehalter (26). 

8. Arbeitsmaschine nach Anspruch 5 oder einem der 
weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB an- 

60 fallende Partikel walirend des Betriebs der Arbeitsma- 
schine und/oder walirend einer Stillstandsphase ab- 
saugbar sind, vorzugsweise durch Saugrohre (27), ins- 
besondere in Vferbindung rnit Auffangbehaltem 06). 

9. Arbeitsmaschine nach Anspruch 6 oder einem der 
65 weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 

Blasdusen (30, 31) so angeordnet sind, daB durch den 
Blasstrahl (32) zu beseitigende Partikel in einen Auf- 
fangbehalter (26) gelangen. 
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10. Aibeitsmascfaine nach Anspruch 5 oder einem der 
weiteren AnspcOche, daduich gekennzeichnet, daB Qr- 
gane der Arbeitsmaschine, insbesondere Faltorgane 
(37) einer Verpackungsmascbdne, wahrend einer Still- 
standsphase mechanisch gereinigt warden, insbeson- 
dere durch (Leim-)Schaber (42), Kratzer, Biirsten oder 
dergleicben. 

11. Arbeitsmaschinc nach Anspruch 5 oder einem der 
weiteien Anspruche, daduich gekennzeichnet, daB 
Flussigkeiten oder fiiefifahige Substanzen abgebeode 
Aggregate* insbesondere Leimaggregate (45) einer 
Verpackungsmaschine mitLeimdusen(46) wShrend ei- 
ner Stillstandsphase gereinigt werden, vorzugsweise 
durch mechanische Reinigungsorgane, wie Bursten, 
Schaber; Kratzer etc. 15 

12. Arbeitsmaschinc nach Anspruch 11 oder einem der 
weiteien Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
einem Faltrevolver (15) einer Verpackimgsmascfaine 
zugeordnetes Leimaggregat (45) in einer zurQckgezo- 
genen Stellung, nSmlich einer Wartestellung, im Be- 20 
reich von Leimdiisen (46) durch Biirsten, insbesondere 
durch rotierende, zyhndrische Biirsten (49), gereinigt 
wird, wobei vorzugsweise das Lehnaggiegat (45) wSh- 
rend der Reicdgung oberhalb tines AuffangbefaSllers 
(51) fur Leimreste angeordnet ist 25 



30 



35 



40 



45 
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